Dikigsiz Metal Ozlii Kaynak Teli

ELCOR M 70 SC

Normlari Kaynak Metalinin Kimyasal Bilesimi % (Tipik)
TSENISO 17632-A : T464MM1H5 C Si Mn P S
EN ISO 17632-A : T464MM1H5 0.05 0.7 1.5 0.0150.015
AWS A5.18 : E70C-6M H4

Mekanik Degerler*

Akma Cekme Centik Dayanimi
i Ils" Dayanimi Dayanimi L llz;(ljmao/
glem N/mm?3  (/mmd)  (1SO-V/-30°C) (1S0-V/-4g°c) (Le=0do) (%)
PWHT min.500 580-680 min. 120 J min. 100 J min. 22

PWHT: 250°C / 2 saat kaynak sonrasi Isil islem

Kaynak Edilebilen Gelikler

* 5235JR, S275JR, $235J2G3-S355J2G3, P 235T1-P355T1, P235T2-P355T2, L210NB-L415NB,
L290MB-L415MB, P235G1TH, P255G1TH, P235GH-P355GH, P295GH, S235JRS1-5235J4S,
S315G15-S355G3S, S255N-S420N, S255NL-S355NL, GE200-GE260, X42-X70

Kullanildigi Yerler ve Ozellikleri

e Dikissiz ve bakir kapl metal 0zIU kaynak telidir, alin ve kose birlestirmeleri icin uygundur.

e Masif tellerden daha az sigramaya sahip olup, sprey arkta daha genis akim siddeti
araliklarinda ¢alismaya olanak saglar.

e Y(iksek metal yigma hizina sahiptir.

e Ark kararlihgi masif tellere gore daha iyidir.

e Kaynak dikisinin icerdigi hidrojen miktari cok dustktdr.

e Telin beklemesi kaynak metalinin hidrojen icerigini etkilemez.

Kaynak Pozisyonlari

25| Sl bal bulN il ba

Akim Tiirii
FCAW /D.C. (+)

Ambalaj Bilgileri

Cap Agirhk Paketleme
(mm) (Kg) Tipi
1.2 15 BS 300

Onaylar: ABS, BV, DNV, TL
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